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^ORIGINAL 

La presente invention concerne un dispositif 
d* injection de matiere a l'etat plastique dans une 
empreinte de moulage, comportant notamment : 
- un distributeur de matiere a l'etat plastique, 
comportant au • moins une sortie de matiere a l'etat 
"pi a fqlfe ~ dispbsee suivant" un~axe~<retTermine, 
uno buoo d> injection lice au diotributour par un moycn 
de solidarisation amovible et comportant au moins un 
passage de matiere a l'etcit plastique, dispose suivant 
10 ledit axe et place en relation fluidique avec ladite 

sortie, et une face frontale conformee de fa<?on a 
s'integrer a 1' empreinte de moulage et dans laquelle 

_ debouche ledit passag e, 

des moyens commandes d 1 obturation dudit passage. 
15 Elle concerne un tel dispositif quels que soient 

par ailleurs la conception du distributeur et de la buse 
d' injection et leur agencement par rapport a un moule 
definissant 1 1 empreinte de moulage, etant entendu que la 
position de 1 1 axe commun a la sortie de matiere du 
i*" distributeur et a la buse d» injection et la position de 
la face frontale de cette derniere par rapport a 
1' empreinte de moulage s'entendent par reference a un 
etat « chaud » du dispositif d 1 injection et du moule, a 
savoir l'etat dans lequel ils se trouvent lorsqu'ils sont 
25 portes a la temperature qu'ils presentent dans les 
conditions d 1 injection de la matiere, en prenant en 
compte les phenomenes de dilatation. 

Un homme du metier sait qu'il est 
particulierement important qu'a chaud, la face frontale 
3, de la buse s'integre aussi parfaitement que possible a 
1' empreinte de moulage si l'on veut eviter la presence 
d ! un. creux ou d'un relief disgracieux, correspondant a 
cette face frontale, sur la piece moulee dans 
1. 'empreinte . Ce souci est particulierement important 
35 lorsque la forme de 1' empreinte, c f est-a-dire la forme de 


la piece a mouler, conduit a donner a la face frontale de 
la buse une forme et une orientation differentes d'une 
forme plane et perpendiculaire a l'axe commun de la buse 
et de la sortie de matiere. 
5 Dans l'etat actuel de la technique, la 

so-lidarisation -atnovibl-e- de -la -buse -avec ~le -drstributeur- 

p sf assurpp par -irjggagpi aufcuaJ — naoyga d-Uw filotago ct 

d'un taraudage complementaires amenages respectivement 
sur l'un et dans 1' autre. 
\ 10 Plus precisement, dans le cas frequent dans 

lequel la buse d' injection comporte notamment un embout 
de buse definissant la face frontale et un corps de buse 

intercale entre le distributeur et 1' embout de buse et 

lie a l'un et 1' autre par un moyen de solidarisation 
15 amovible respectif et dans le cas egalement frequent dans 
lequel le distributeur comporte un passage de montage 
d'un support de buse d' injection, amenage suivant l'axe 
de la sortie de matiere, et un support de montage de la 
buse d' injection, definissant cette sortie et lie au- 
20 distributeur et a la buse d' injection par un moyen de 
solidarisation amovible respectif, chacun de ces moyens 
de solidarisation amovible est constitue par un taraudage 
et un filetage axes sur l'axe de la sortie de matiere et 
amenages respectivement dans l'un et sur 1' autre des 
25 compdsants a solidariser de facon amovible. 

Or, ce mode de solidarisation amovible ne donne 
pas totale satisfaction quant au souci d'integrer au 
mieux la face frontale de la buse d' injection a 
1 ' empreinte de moulage . 
30 En effet, la relation de vissage, suivant l'axe 

de la sortie de matiere, des differents composants du 
dispositif d' injection lie directement la position de la 
face frontale suivant cet axe et son orientation autour 
de celui-ci. 

35 Certes, par un usinage precis et moyennant 

1 ' amenagement de butees limitant le vissage, on peut 


faire en sorte que la face frontale s'integre au mieux a 
l'empreinte lors d'un premier montage de la buse 
d' injection sur le distributeur, ce qui est deja delicat 
mais peut etre corrige par ajustage apres le premier 
montage si l'on prend la precaution de surdimensionner 
-in-itial-ement -la -buse -en -4 ire ot- ion- axial e-, -mais -il-est- 
pratiquement impossible de retrouver la meme conjugaison 
des positions axiale et angulaire de la face frontale par 
rapport a l'empreinte lorsqu'on remonte la buse sur le 
distributeur apres un demontage. 

Les butees limitant le vissage peuvent 
avantageusement consister en des portees annulaires 
planes, de revolution autour de l'axe de la sortie de 

mat-iere- assurant eyalement 1 ' etancheite entre Ies~ 

differents composants, mais 1 'etancheif ication ainsi 
obtenue lors d'un premier montage ne se retrouve pas 
necessairement lors d'un remontage apres demontage. En 
effet, lors d'un remontage, le souci d'integrer au mieux 
la face frontale de la buse a l'empreinte peut etre 
incompatible avec celui d'etablir un contact d'etancheite 
entre les portees ; en d'autres termes, il est difficile 
d' etancheif ier durablement le filetage et le taraudage 
par rapport au passage de matiere a l'etat plastique, 
compte tenu de la pression generalement elevee a laquelle 
se trouve generalement cette matiere lorsqu'elle transite 
par le distributeur et par la buse, et la matiere a 
l'etat plastique peut s'insinuer jusqu'au taraudage et au 
filetage et entraver les demontages et remontages . 

Le but de la present e invention est de remedier a 
ces inconvenient s et, a cet effet, la presente invention 
propose un dispositif du type indique en preambule, 
caracterise en ce que ledit moyen de solidarisation 
amovible comporte : 


; ) 



V. 


des moyens d'indexage de la position angulaire de 
ladite face frontale par rapport au distributeur, 
autour dudit axe, et 

des moyens de verrouillage fixant ladite face frontale 
par rapport au- distributeur dans la position angulaire 
relative imposee par les" moyen~s d~indexage 

comporte notamment un embout de buse definissant "ladite 
face frontale et un corps de buse intercale entre le 
distributeur et 1- embout de buse et lie a 1'un et 1- autre 
par un moyen de solidarisation amovible respectif ce 
moyen de solidarisation amovible respectif comporte, 
selon 1' invention, • 
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20 


25 


30 


35 


- des moyens d'indexage en position angulaire relative 
autour dudit axe, 

- des moyens de verrouillage mutuel dans la position 
angulaire relative imposee par les moyens d'indexage. 

De mime, lorsque le distributeur comporte un 
passage de montage d'un support de buse d' injection 
amenage suivant ledit axe, et un support de montage de la 
buse d' injection, definissant ladite sortie et lie au 
distributeur et a la buse d' injection par un moyen de 
solidarisation amovible respectif, ce moyen comporte 
selon. 1 ' invention : 

- des moyens d'indexage en position angulaire relative 
autour dudit axe, 

- des moyens de verrouillage mutuel dans la position 
angulaire relative imposee par les moyens d'indexage. 

Un homme du metier comprendra aisement que, des 
lors que le distributeur et la buse, et plus precisement 
leurs differents composants, et . leurs moyens d'indexage 
ont ete convenablement concus et usines de telle sorte 
qu'au premier montage de la buse sur le distributeur, la 
face frontale puisse s ' integrer au mieux a l'empreinte de 
-noulage, la presence des moyens d'indexage permet de 


retrouver sans difficult* cette position apres chaque 
demontage de la buse. 

Cette conception caracteristique de 1' invention 
se combine avantageusement avec le fait que les 
etancheites entre. la buse et le ■ distributee, et plus 
-prec-i-sement entre-l-embout-de- buse- etr"le -corps" "de" buse; " 

le support de montage de la buse, et ce support et le 
distributeur, dans le cas des modes de realisation 
precedemment evoques, s'effectuent par appui mutuel, 
selon la direction de l'axe de la sortie de la matiere,' 
de portees annulaires de revolution autour de cet axe,' 
£j^nes^t_perpen diculaires a celui-ci, de la mime fapon 


que dans l'art anterieur. En effet, 1 • independance que la 
mise en oeuvre de la presente invention permet d'obtenir 
entre la position de la face frontale suivant l'axe et sa 
position angulaire autour de celui-ci permet d'assurer 
l'etancheite requise meme apres demontage et remontage de 
la buse. 

De facon particulierement simple, les moyens 
d'indexage peuvent comporter un goupillage parallele a 
l'axe de la sortie de matiere, lequel goupillage peut 
etre commun aux moyens d'indexage du support de montage 
de la buse en position angulaire par rapport au 
distributeur et aux moyens d'indexage de la buse 
d' injection en position angulaire par rapport au support 
de montage lorsqu'un tel support de montage est prevu. 

Les moyens de verrouillage mutuel peuvent quant a 
eux comporter avantageusement un bridage mutuel par bague 
annulaire de revolution autour de l'axe de la sortie de 
matiere, ladite bague etant vissee par rotation autour de 
celui-ci sur une bride de l'un des composants a assembler 
en emprisonnant avec celle-ci une bride de 1 'autre 
composant ; on observers que, de fa 9 on recherchee 
conformement a la presente invention, le degre de vissage 
de la bague reste sans influence sur la position axiale 
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et la position angulaire de la face frontale, et 
conditionne simplement la force d'appui mutuel, suivant 
l'axe, des portees d'etancheite precitees, 

Lorsque, de fagon connue en elle-meme, les moyens 
commandes d' obturation comportent au moins une aiguille 
d* obturation" mo*ntfge~ Sli~coul is semen tT axial" a - 1 T.nterleur 
au passage cTe la Buse d' injection, entre une position 
d'obturation de celui-ci et une position d'ouverture de 
celui-ci, et des moyens commandes pour faire coulisser 
I "aiguille de l'une a l' r autre desdites positions, situes 
a l'oppose de la buse d'injection par rapport au 
distributeur suivant ledit axe et comportant des moyens 

►mmafldes-^ — un— ergane— de— ^tranrsmi-ssion— d«— mouvemen 
entre les moyens moteurs et 1' aiguille, dispose dans le 
prolongement axial de celle-ci, et un moyen de 
solidarisation amovible dudit organe et de I 1 aiguille 
dans une direction axiale, autorisant une libre rotation 
relative autour dudit axe, le dispositif selon 
1' invention comporte avantageusement des moyens 

d'indexage de 1 'aiguille par rapport au distributeur dans 
une position angulaire relative predeterminee autour 
dudit axe, par exemple sous forme d'un clavetage 
parallele a celui-ci. 

Par exemple, lorsque le montage de la buse 
d'injection sur le distributeur s'effectue par un support 
de montage selon un mode de realisation prefere evoqu6 
plus haut, les moyens d'indexage de l 1 aiguille par 
rapport au distributeur, par exemple un clavetage 
parallele a I'axe, sont des moyens d'indexage de 
1' aiguille par rapport au support de montage de la buse 
d' injection. 

Ainsi, on est assure de ce que 1' aiguille 
d* obturation occupe egalement une position angulaire 
predeterminee non seulement au premier montage de la buse 
sur le distributeur mais egalement apres un demontage 
suivi d'un remontage, c'est-a-dire coopere toujours par 
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les memes zones avec les memes zones de la buse, 
notamment avec une contrepartie prevue sur cette derniere 
pour assurer 1 'obturation par cooperation par 1- aiguille. 

En outre, cet indexage de 1' aiguille 
d'obturation, en immobilisant celle-ci a l'encontre d'une 
notation- par rapport -a tt t3rstrrbuteurv -permefd- as surer 1r 
liaison de 1 'aiguille avec l'organe de transmission de 
mouvement par un moyen visse coaxialement sur ou dans 
1' aiguille, respectivement un prolongement solidaire de 
celle-ci, sans rencontrer pour autant de difficulte pour 
visser ou devisser ce moyen lors des operations de 
montage initial et de maintenance. 

Cependant, une telle disposition est 

parcicui i erement" avantageus e lorsque, pb uY^viteF Ia~ 

formation d'une carotte d' injection sur la piece moulee 
dans l'empreinte, l'aiguille d'obturation presente une 
face frontale conformee de facon a s'integrer a 
l'empreinte de moulage en position d'obturation, de facon 
connue en elle-meme. En effet, on est alors assure de ce 
0 que, lors du montage initial et de tout remontage apres 
demontage, la face frontale de l'aiguille soit 
convenablement orientee, au meme titre que la face 
frontale de la buse, pour s'integrer au mieux a 
1 'empreinte. 

5 . Une telle ' disposition est egalement 

particulierement interessante lorsque, de facon connue en 
elle-meme, pour pratiquer une injection multi-matiere, le 
passage de la buse d' injection est subdivise en plusieurs 
passages elementaires distincts qui sont repartis 
) angulairement autour de l'axe et dont chacun correspond a 
l'une des matieres a injecter et peut etre obture ou 
ouvert de fagon commandee par une aiguille respective, 
les differentes aiguilles correspondant aux differents 
passages elementaires etant mutuellement juxtaposees le 
long d'un plan incluant l'axe ou de demi-plans definis 
par celui-ci. Naturellement , dans un tel cas, le 
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i distributeur comporte plusieurs sorties de matiere 

reparties autour d'un axe qui est celui de la buse. 

D'autres caracteristiques et avantages de 
1' invention ressortiront de la description ci-dessous, 
• \ 5 relative a 1» exemple actuellement pref ere de mise en 
~ " oeuvre-, - a-insd -que- -des -desslns -annexes -qui- font" -psrtte ' 

\ integrant e de ^ P ^^P ^scrini-inn 

La figure l montre une vue partielle d'un 
dispositif d' injection selon 1' invention, monte sur un 
moule, en coupe par un plan incluant l'axe commun de la 
sortie de matiere du distributeur et de la buse 
d' injection. 

Les figures 2a et 2b montrent, en une vue en 
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coupe suivant un plan perpendiculaire au dit axe et 
15 repere en II-il a la figure 1; respect ivement le support 
de buse d' injection et le corps de buse d' injection. 

Les figures 3a et 3b montrent, en une vue en 
coupe suivant un plan perpendiculaire audit axe et repere 
en III -II I a la figure 1, respect ivement le corps de buse 
20 et l'embout de buse. 

La figure 4 montre, en une vue en coupe suivant 
un plan perpendiculaire au dit axe et repere en IV- IV, 
une piece d'indexage de 1' aiguille "d- obturation par 
rapport au support de montage de la buse sur le 
25 distributeur. 

La figure 5 montre une variante de realisation 
d'un detail repere en V a la figure 1, en une vue 
analogue a celle de cette figure 1. 

Seuls ont ete illustres et decrits les composants 
30 utiles a la comprehension du dispositif selon 1' invention 
dans cet exemple de mise en oeuvre, etant bien entendu 
que cet exemple ne peut en aucune facon etre considere 
comme limitatif. 

A la figure 1, on a illustre en 1 un moule 
35 delimitant une empreinte de moulage 2 par une face 3 qui, 
dans cet exemple, est courbe mais pourrait egalement etre 
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25 


plane. Suivant un axe d' injection 4 occupant une position 
predeterminee par rapport au moule 1 est amenage dans 
celui-ci un puits d' injection 5 qui d^bouche suivant 
l'axe 4 d'une part dans la face 3 et d' autre part „ dans 
une face 6 du moule 1, opposee a la face 3 suivant l'axe 
d --injection "4-.- fia-face -6-esf plane- istr perp^rMfcalairer a~ 

de cet axe 4, la face 3 presente par rapport a celui-ci 
une orientation oblique, fit ant bien entendu que la face 3 
pourrait egalement etre perpendiculaire a l'axe 4 a 
proximite immediate de celui-ci. 

Dans l'exemple illustrg, le puits d' injection 5 
e st delimite s ur_ _la__ma j ieure_joartie_ de sa dimension 


axiale, a partir de la face 6, par une face peripherique 
interieure 7 cylindrique de revolution autour de l'axe 4 
avec un diametre comparativement grand alors qu'il est 
delimite sur une partie moindre de sa dimension axiale, a 
partir de la face 3, par une face peripherique interieure 
8 egalement cylindrique de revolution autour de l'axe 4 
mais avec un diametre sensiblement inferieur a celui de 
la face 7 ; ces deux faces 7 et 8 sont raccordes 
mutuellement par une face peripherique interieure 9 
tronconique de revolution autour de l'axe 4 avec une 
convergence dans un sens 27 de l'axe 4 allant de la face 
6 vers la face 3. 

A l'interieur du puits 5 est logee coaxialement 
une buse d- injection 10 portee de facon solidaire et 
amovible par un distributeur 11 de matiere a injecter, 
portee et maintenue dans un etat plastique prealablement 
a son introduction dans le distributeur 11 par des 
moyens non represents et jusqu'a son arrivee dans 
l'empreinte 2 par 1 • intermediate de la buse d' injection 
10. 

Le distributeur 11 est monte sur une semelle 12 
fixee sur la face 6 du moule 1 par des moyens non 
representes, dans des conditions telles que le 
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distributeur 11 puisse subir une dilatation par rapport a 
la semelle 12 et au moule l lors de sa montee en 
temperature au debut d'une operation d' injection, dans 
des conditions propres a assurer la coaxial ite precitee 
de la buse 10 et du puits d- injection 5 lorsque le 
-distributeur- 117- -jg- moul^ - r ir la~ semel le ' 12~ Ye" sdnt - 
scaoiiises a la temperature qu'ils presentent pendant un 
processus d'injection. 

Par la suite, on considerera que ces conditions 
sont respectees, c'est-a-dire que la buse 10 est coaxiale 
au puits 5, dont l'axe 4 sera par consequent considere 
comme celui de la buse 10. 
- : -^ies— modes— de— montage— du— distxrbxit-exrr— n-~siir— la - 
semelle 12 et de la semelle 12 sur la face 6 du moule 1, 
15 a cet effet, sont connus d'un homme du metier et 
exterieurs a la presente invention, si bien qu'ils ne 
seront pas decrits davantage. 

Le distributeur 11 porte la buse 10 par 
1' intermediate d'un support 13 de montage de celle-ci, 
20 lequel assure en outre une liaison fluidique entre un 
passage 14 de distribution de matiere a l'etat plastique, 
amenage dans le distributeur 11, et un passage 15 de 
transit de celle-ci du distributeur 11 vers l'interieur 
de l'empreinte 2, amenage dans la buse 10 suivant l'axe 4 
25 et debouchant suivant cet axe, vers l'interieur de 
l'empreinte 11, dans une face frontale 78 de la buse 10. 

Le support de montage 13 est emboite suivant 
l'axe 4 dans le distributeur 11 qui, a cet effet, est 
perce de part en part, suivant cet axe 4, d'un trou 16 
30 delimits par une face peripherique interieure 17 
cylindrique de revolution autour de l'axe 4. 

Le trou 16 traverse de part en part le passage 
14, de chaque cote duquel se trouve une partie de la face 


\ 


4 


17. 


35 


Complementairement, le support de montage 13 
presente une face peripherique exterieure 18 cylindrique 


11 

de revolution autour de I'axe 4 avec un diametre 
sensiblement identique a celui de la face 17 de fagon a 
permettre un emboitement coaxial, sans jeu ou 
pratiquement sans jeu, du support 13 dans le trou 16 du 
S distributeur 11. . 

Du -cote "de - i 1 empre±ntre~ 2 ,~ qui "est - egalementT celui 

^ — id — buoc — i-0-7 — j&rHP — rapport au diotributour — 11 ouivant 
I'axe 4, le support de montage 13 presente solidairement 
une bride 19 annulaire de revolution autour de I'axe 4 et 

1C formant une saillie par rapport a la face 18 dans le sens 
d'un eloignement par rapport a cet axe, laquelle bride 19 
est delimitee vers le distributeur 11 par une face plane 
20, annulaire de revolution autour de I'axe 4 et formant 
par rapport a la face 18 un epaulement qui s'appuie a 

j 5 plat, autour du trou 16, contre le distributeur 11, en 
sens oppose au sens 27. 

De 1' autre cote du distributeur 11 suivant I'axe 
4, c'est-a-dire a I 1 oppose de I'empreinte 2 et de la buse 
10, la face 18 du support de montage 13 forme saillie 

vi\ suivant I'axe 4 et presente un filetage 21 sur lequel est 
vissee une bague 22 annulaire de revolution autour de 
I'axe 4, laquelle bague 22 prend appui a plat dans le 
sens 27 sur le distributeur 11 autour du trou 16, a 
1' oppose de la face en epaulement 20 du support de 
montage 13, pour solidariser de fac;on amovible celui-ci 
avec le distributeur 11, dans la position illustree a la 
figure 1. 

Dans cette position, un passage coude 23 amenage 
dans le support 13 debouche d'une part a l'interieur du 
passage 14 du distributeur 11, par exemple suivant un axe 
24 oriente a angle droit par rapport a I'axe 4, et 
d' autre part, suivant cet axe 4, vers I'empreinte 2 pour 
etablir la communication fluidique entre le passage 14 du 
distributeur 11 et le passage 15 de la buse 10. La partie 
du passage coude 23 du support 13 qui est orientee 
suivant I'axe 4 definit ainsi une sortie de la matiere a 
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l'etat plastique venant du distributeur 11 vers le 
passage 15 de la buse 10. 

Plus precisement, vers l'empreinte 2, le passage 
23 debouche a l'interieur d'une face annulaire, plane 25 
5 de revolution autour de l'axe 4 auquel elle est 

-perpendieula-ireT - laqueiie- face- 25r -est - tourn§e- "dans - le" 

1 5g"5 2 7 et daJlulL an STSge d'eCahcheite avec la buse 10, 

\ comme il apparaitra ulterieurement . 

La face 25 se prolonge, dans le sens d'un 
^.0 eloignement par rapport a l'axe 4, jusqu'a se raccorder 
avec une face peripherique interieure 26. de la bride 19, 
laquelle face 26 est cylindrique de revolution autour de 

: 1-^-3. X£ — 4 — — S £ — 3?cl rG4=^©3~€te — 6 11 3 — TH 6 — (ictR-S — 3t3 — S^flS — 2"7"7 — 3. — tl n S" 


face 28 annulaire, plane, de revolution autour de l'axe 4 
15 auquel elle est perpendiculaire, laquelle face 28 
delimite la bride 19 vers l'empreinte 2. 

Dans le sens d'un eloignement par rapport a l'axe 
4, les deux faces 20 et 28 de la bride 9 se raccordent a 
une face peripherique exterieure 29 de celle-ci, laquelle 
20 est cylindrique de revolution autour de l'axe 4 et porte 
un filetage 3 0 par lequel la bride 19 porte une bague 
annulaire 31 de revolution autour de l'axe 4, servant a 
la fixation solidaire mais amovible de la buse 10 sur le 
support 13 et, par 1 ' intermidiaire de celui-ci, sur le 
25 distributeur 11. 

Plus precisement, dans l'exemple illustre, de 
facon connue en elle-meme, la buse 10 est essentiellement 
formee de 1' assemblage solidaire, mais amovible, d'un 
corps de buse 32, qui constitue sa partie la plus proche 
30 du distributeur 11 et du support de montage 13 et 
represente la majeure partie de sa dimension suivant 
l'axe 4, et d'un embout de buse 33 qui raccorde ce corps 
de buse 32 a l'empreinte 2. 

La bague 31 assure alors la fixation solidaire 
35 mais amovible du corps de buse 32 sur le support de 
montage 13 . 
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Le corps de buse 32 present e une forme generale 
tubulaire de revolution autour de 1 1 axe 4, definie 
notamment par une face peripherique interieure 34 pour 
l'essentiel cylindrique de revolution autour de I 1 'axe 4 
5 et delimitant la.partie correspondante du passage 15, et 

-par-une- -faee-- peripherique- -ext-exieure - 35~ -egalementr ~pour~ 

1 'ps.spntiel rvlindriaue de revolution autour de 1 ' axe 4. 


\ La face peripherique exterieure 35 du corps 32 

presente un diametre courant inferieur a celui de la face 
10 peripherique interieure 7 du puits 5, dans lequel le 
corps 32 penetre sur une dimension axiale, en reference a 
l'axe 4, inferieure a celle de cette face 7 de fagon a 
etre integralement place en retrait vers le distributeur 
par rapport a la face 9 de transition entre les faces 7 
15 et 8 du puits 5. 

La face peripherique interieure 34 du corps 32 
presente quant a elle un diametre courant legerement 
inferieur a celui d'une face peripherique interieure 36, 
cylindrique de revolution autour de l'axe 4, qui delimite 
20 le passage 23 du support 13 a son embouchure dans la face 
25 de celui-ci, c'est-a-dire a la sortie de matiere a 
I'etat plastique du distributeur 11 , mais, dans une zone 
extreme etroitement localisee, au raccordement entre la 
buse 10 et le support de montage 13, la face 34 presente 
25 un evasement 37 tronconique de revolution autour de l'axe 
4 jusqu'au diametre de la face 36 du passage 23 pour se 
raccorder avec ce diametre a une face annulaire, plane 
38, de revolution autour de I 1 axe 4 auquel elle est 
perpendiculaire . 
30 Cette face 38 est tournee en sens oppose au sens 

27 et, par elle, le corps de buse 32 s'appuie a plat 
contre la face 25 du support 13 ; la face 3 8 cree sur le 
corps 32 un siege d ! etancheite complementaire de celui 
que cree la face 25 du support de montage 13 pour etablir 
3 5 un appui mutuel etanche du corps de buse 32 et du support 
de montage 13 autour du passage 23 et 15 d'une part, et 
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fixer la position du corps de buse 32 par rapport au 
support de montage 13 et par rapport au distributeur 11 
suivant l'axe 4, d' autre part. 

Dans le sens d'un eloignement par rapport a l'axe 
5 4, la face 38 se raccorde a une face peripherique 
-eocteraeure-3^ -cyirndrirqiie-de revolution cJatoTir de-l-axe" 4" 
dlLL ™ aWLiL oLiiblDlaiiLliL lUmiLlqua a celux de la 
face 26 de telle sorte que, par ies faces 38 et 39 l e 
corps de buse 32 s'emboite aussi precisement que possible 
) dans le support de montage 13, par les faces 25 et 26 de 
celui-ci. 

A 1 1 oppose de son raccordement avec la face 38 

s -^ van ^a*e^_a_sa^^ 

raccorde a une face annulaire, plane 40 du corps de buse 
32, laquelle est annulaire de revolution autour de l'axe 
4 auquel elle est perpendiculaire et est espacee de la 
face 38, suivant l'axe 4, d'une distance legerement 
superxeure a celle qui separe suivant cet axe les faces 
25 et 28 de telle sorte que la face 40 soit legerement 
decalee dans le sens 27 par rapport a la face 28. 

Par cette face 40, la face peripherique 
exterieure 39 se raccorde a une zone extreme 41 
comparativement retrecie, de la face peripherique 
exterieure 35 du corps de buse 32, si bien que les faces 
38, 39 et 40 definissent autour de la zone retrecie 41 de 
la face peripherique exterieure 35 du corps de buse 32 
une bride 41 annulaire de revolution autour de l'axe 4 et 
servant a la solidarisation du corps de buse 32 avec le 
support de montage 13 au moyen de la bague 31. 

A cet effet, celle-ci presente une face 
perxpherique interieure 42 cylindrique de revolution 
autour de l'axe 4 et munie d'un taraudage 43 
complementaire du filetage 30 de l a f ace peripherique 
exterieure 29 du support de montage 13 pour se visser sur 
celux-ci et, dans le sens 27, cette face peripherique 
exterxeure 42 se raccorde a une face annulaire, plane 
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44, de revolution autour de l'axe 4 auquel elle est 
perpendiculaire en etant tournee dans le sens oppose au 
sens 27. 

Dans le sens d'un rapprochement vis-a-vis de 
5 l'axe 4, cette. face 44. se raccorde a une face 

peripherique inter ire ore -45" de -ia~bague 33:,- Getter "face - 45 " 

etant cyli ndrique de revolution autour de I 1 axe 4 avec un 
diaraetre inferieur au diametre commun des faces 26 et 39 
mais superieur § celui de la face 35 notamment dans sa 
10 zone retrecie 41 , si bien que la face 44 est situee en 
regard de la face 28 du support de montage 13 et d'une 
zone marginale de la face 40 de la bride 41 de la buse 

10. . ' 

Alnsi, le vissage de la bague 31 sur le support 

15 de montage 13 se traduit par 1 1 emprisonnement de la bride 
41 entre les faces 44 et 25 et 1 1 application, a force, de 
la face 38 sur cette face 25. 

La forme de la bague 31 est par ailleurs 
indifferente au regard de la presente invention. Sa face 

20 peripherique interieure 42, en sens oppose au sens 27, et 
sa face peripherique interieure 45, dans le sens 27, se 
raccordent a une face frontale respective 46, 47 
annulaire de revolution autour de l'axe 4 et, dans le 
sens d'un eloignement par rapport a cet axe 4, ces deux 

25 faces frontales 46, 47 se raccordent a une face 
peripherique exterieure 48* qui peut etre formee de 
plusieurs pans lui donnant une section polygonale, par 
exemple hexagonale, lorsqu'elle est vue en coupe par un 
plan perpendiculaire a l'axe 4, pour offrir prise a une 

30 cle de vissage et devissage de la bague 31. 

Afin de donner au support de montage 13, par 
rapport au distributeur 11, et au corps de buse 32, par 
rapport au support de montage 13 et au distributeur 11, 
une orientation determinee autour de I 1 axe 4 lors du 

35 montage de la buse 10 sur le distributeur 11 puis lors de 
chaque remontage apres demontage, des moyens d'indexage 
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an position angulaire relative autour de 1 1 axe 4 sont 
prevus conf ormement a la presente invention, dans 
I'exemple illustre sous forme d'une goupille 49 d'axe 50 
parallele a l'axe 4 et fixe par rapport a la bride 4l du 
- corps de buse 10 tm a la bride 19 du support de montage 13 

et- au -dis-tributeur-1-1 

_ Plus precisement. dans l'exermplfi iHn^rft — rian.s 

lequel la goupille 4 9 est delimitee dans le sens d'un 
eloignement par rapport a l'axe 50 par une face 
10 peripherique exterieure 51 cylindrique de revolution 
autour de l'axe 50, entre deux faces extremes 52 et 53 
planes et perpendiculaires a l'axe 50,tournees 
respectivement dans le sens 27 et en sens oppose , la 


bride 19 du support de montage 13 est percee de part en 
11: part, suivant l'axe 50, d'un trou 54 qui, comme le montre 
la figure 2a, est delimite par une face peripherique 
interieure 55 cylindrique de revolution autour de 1 1 axe 
50 avec un diametre sensiblement identique a celui de la 
face peripherique exterieure 51 de la goupille 49. 
2C Ainsi, 1 1 engagement coaxial de la goupille 49 

dans le trou 54 immobilise la goupille 49, dans toute 
direction perpendiculaire a l'axe 50, par rapport au 
support de montage 13 . 

Le diametre de la face peripherique interieure 
25 26 de la bride 19 du support de montage 13 etant 
superieur a celui de la face peripherique exterieure 18 
de celui-ci, I'axe 50 est situe a une distance de I'axe 4 
:*ntermediaire entre les rayons respectifs des faces 18 et 
26, de fagon a etre situe entre ces dernieres, a une meme 
30 distance de l'une et de l f autre. 

Cette distance correspond au rayon commun des 
aces 51 et 55, si bien que la goupille 49, qui depasse 
ne part et d 1 autre du trou 54 suivant 1 1 axe 50, est 
rangente par sa face peripherique exterieure 51 d'une 
35 part a la face 18 du support de montage 13 par une zone 
.xtreme en saillie par rapport a la face 20 en sens 


20 


25 


30 


35 
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opposg au sens 27 et d . autre 

*"* " du s "PP°rt de .outage 13 par una * * 

sarllie par rapport a la face 25 df , *"* eXtr * me en 
Pour recevoir la 6 Se " S 27 ■ 

Don r * f *" x - r ,- d. la * 56 ~ "dans- 1» -20,^- 

J;"""""' ae Evolution autour d. 'l . =l "" e 57 

^etre sensi^ent * 50 avec un 

Peripheric exterieure 5! de TT la faca 

Part par un fond 58 plan 9° U P*"« 49, et d'autre 

«• - saillie hors de la IriT SXt ^^^nu~ 
-He-el, la bride 41 du " 13 £a « " da 

•U. Percee de part en part ^ ivant T " ^ * 
«re de l. une a 1 1 autre <T 5 °' C ' est "*- 

encoche 59 qui, comm£ u J ^ fa « a 33 ec 40> d , une 

egalement dans l a faca „. . la flgure 2b - debouohe 
•"«=. 1'encoche 59 eat^d E « 
Peripherique interieure so m< *' faCe 

Presente una zone h l .""V. **** 50 « >'axe 

— ur de Laxe To a^T-- * ^"o" 
identique a celui de la f. ^iametre sensiblement 

at 3 celui de la f^jTj^ 1 ^ 55 du =4 
soupilie 49. cette zoL h^ "^ eXteri — « *e la 

- P< rip hSrique z^ztt;tl ss raccordant 4 

ParalUles , un plan 60 « f ^ 3 ' «** *»' P^nes, 

mutuellement symetriques oar 4 et 50 - 

"■utuelle^ent espaceea d'une dist " * " Plan 60 et 
la zone hemicylindri^e. anCS 69316 aU dia m«tre de 

Suivant l'axe sn 
goupille 49 preaente une d!" • ~ " et 53 ' * 

la ^stance separant ^ .1^" ^ * 

«- " * -u .rgne 56 ^ ^ Tl/ f ace 
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15 


20 


25 


30 


35 


IS 

28 de la bride 19 du support de montage 13 lorsque celui - 
ci s' applique par sa face 20 contre le distributeur 11 de 
telle sorte que, lorsque la bague 31 est vissee sur le 
support de montage 13 suffisamment pour plaquer T'une 
contre 1' autre les faces 38 et 25 et que la bague 22 est 
_suf f-isamment- -v-i-ss&e- -sur- le - supper-t— de -montage - 13— pour- 

11, la goupille 49 retenue entre la face 44 de la bague 
31 et le fond 58 du trou borgne 49 soit engagee au moins 
partiellement dans le trou borgne 56 et 1 ' encoche 59 en 
traversant de part en part la bride 19 du support de 
montage 13 par le trou 55, ce qui assure l'alignement 
mutuel de 1' encoche 59, du trou 55 et du trou borgne__5,6__ 
et fixe ainsi la position angulaire relative, autour de 
l'axe 4, du corps de buse 32, du support de montage 13 et 
du distributeur 11. 

Une disposition analogue est adoptee, 
conformement a la presente invention, pour 1' assemblage 
de l'embout 33 sur le corps de buse 32 dans une position 
angulaire relative determinee, autour de l'axe 4. 

En vue de cet assemblage, dans une zone extreme 
dans le sens 27, la face peripherique exterieure 35 du 
corps de buse 10 est munie d'un filetage 61 d'axe 4, et 
se raccorde a une face- frontale 62 du corps 32, laquelle 
est annulaire de revolution autour de l'axe 4, plane et 
perpendiculaire a celui-ci, et tournee dans le sens 27. 

Vers l'axe 4, cette face 62 se raccorde a une 
zone extreme 63 de la face peripherique interieure 34 de 
la buse 10, laquelle zone extreme 63 est cylindrique de 
revolution autour de l'axe 4 avec un diametre superieur a 
celui de la face 34 bien qu'inferieur a celui de la face 
35. Cette zone elargie 63 raccorde la face annulaire 62 a 
une autre face annulaire 64, de revolution autour de 
l'axe 4, plane et perpendiculaire a celui-ci, tournee 
dans le sens 27 et propre a constituer une portee 
d'etancheite pour l'embout 33. 
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Cette face 64 se raccorde elle-meme, par un 
c.jradm 65, au reste de la face 34. 

Le gradin 65, etranger a la presente invention 
ne sera pas^decrit davantage et l-on indiquera simpler^ 
qu'al a pour role de permettre 1 'emboitement dans le 
ZZ1 ^Tc T** TetentreT -p«-l^-mbou^-33,-ff. U ne- 

d'obstacle au passage de la matiere a 1'etat plastique. 

Cette bacrue 6fi *»ct- a^u,....* e. - 

- . w 3 ax C » lcu t eurangere a i a presente 

invention et ne sera pas decrite davantage. Son role 
bien connu d'un homme du metier, sera simplement evoque 
ulterieurement . 

^^ut^^ 

constitue de deux pieces presentant chacune, p OU r 
l essentiel, une symetrie de revolution autour de 1'axe 
4, a raison d'une piece exterieure 67 et d'une piece 
interieure 68 formant un chemisage emmanche coaxialement 
dans la piece 67. Ces deux pieces pourraient etre 
remplacees par une piece unique et seront considerees 
.omme telles par la suite ; en particulier, on ne fera 
pas de nuance entre les faces ou parties de face de 
l'embout 33 qui sont definies respectivement par 1'une et 
.<.' autre de ces pieces 67, 68. 

L'embout 33 est concu pour s'emboiter dans le 
corps.de buse 32 par la face 63 de celui-ci et, a cet 
effet, presente une face peripheric^ exterieure 69 
cylindrique de revolution autour de 1'axe 4 avec un 
diametre sensiblement egal a celui de la face 63. 

En sens oppose au sens 27, la face 69 se 
-accorde a une face annulaire plane 70, de revolution 
.tour de i-axe 4 auquel elle est perpendiculaire, cette 
ace 70 etant tournee en sens oppose au sens 27 et 
accordant la face peripherique exterieure 69 a une face 
.erxpherique interieure 71 tronconique de revolution 
atour de 1'axe 4 et se retrecissant dans le sens 27 
"un daametre qui correspond sensiblement au diametre 
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courant de la face 34, au raccordement mutuel des faces 
70 et 71, a un diametre inferieur au diametre courant de 
la face 34, au raccordement de la face peripherique 
interieure tronconique 71 avec une face peripherique 
5 interieure 72 cylindrique de revolution autour de I'axe 

- - ~ 4rr 

^euce face T2 se raccorde e x l e - meme aans Ie sens 
27 a une autre face peripherique interieure 73 
tronconique de revolution autour de l'axe 4 avec une 
10 convergence dans le sens 27 et assurant la transition 
avec une face peripherique interieure 74 a nouveau 
cylindrique de revolution autour de 1 1 axe 4 avec un 

de— la-~£ace— 7-2-> 


Dans le sens 27, cette face peripherique 

15 interieure 74 se raccorde a une face annulaire 75, de 
revolution autour de. l'axe 4, plane et tournee en sens 
oppose au sens 27, laquelle face 75 se raccorde, dans le 
sens d ' un rapprochement par rapport a 1 1 axe 4 , a une face 
peripherique 7G tronconique de revolution autour de l'axe 

20 4 avec une convergence dans le sens 27. 

La face 76 se raccorde elle-meme, dans le sens 
27, a une face peripherique interieure 77 cylindrique de 
revolution autour de l'axe 4 avec un diametre inferieur a 
celui de la face 74 laquelle face 77 debouche vers 

25 l f empreinte 2 dans la face frontale 78, qui est en effet 
une face de l'embout 33 et presente une forme et une 
orientation telles que, a la temperature de 
f onctionnement , elle s ' integre aussi exactement que 
possible a la face 3. 

3 0 Dans le sens d'un eloignement par rapport a l'axe 

4, la face frontale 78 se raccorde a une face 
peripherique exterieure 79 de l f embout 33, laquelle est 
cylindrique de revolution autour de l'axe 4 et presente 
un diametre sensiblement identique a celui de la face 

35 peripherique interieure 8 du puits 5. 
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Cette face 79 relie la face 78, en sens oppose au 
sens 27, a une face peripherique exterieure 80 
tronconique de revolution autour de l'axe 4 avec une 
convergence tournee dans le sens 27 ; la face 79 presente 
parallelement a 1.' axe 4 une dimension suffisante pour que 

-la - face -80- se-ie -sit-uee- -en- retrait ,- -c*est-a--dxre- tfecalee - ~ 

pn sprig nppnsp mi qpnq 77, — r ar Kappast 5 1a Q du 

puits 5. 

La face 80 relie ainsi la face 79 a une autre 
face peripherique exterieure 81, egalement cylihdrique de 
revolution autour de l'axe 4 mais avec un diametre 
superieur a celui de la face 79, bien qu'inferieur a 

celui de la face 69, laguelle face 81 se raccorde dans le 

sens oppose au sens 27 a une face 82 annulaire de 
revolution autour de l'axe 4, plane et perpendiculaire a 
celui -ci, tournee dans le sens 27. 

Cette face 82 relie la face 81 a une face 
peripherique exterieure 83, cylindrique de revolution 
autour de l'axe 4 avec un diametre superieur aux 
diametres respectifs des faces 81 et 69 et legerement 
inferieur au diametre courant de la face peripherique 35 
du corps 32, c'est-a-dire a celui du filetage 61. 

Dans ce sens 27, la face 83 se raccorde a une 
face 84 annulaire de revolution autour de l'axe 4, plane 
et perpendiculaire a celui-ci, laquelle face 84 est 
tournee en sens oppose au sens 27 et raccorde la face 83 
a la face 69, en constituant autour de l'embout 33, avec 
les faces 82 et 83, une bride 98 annulaire de revolution 
autour de l'axe 4. La face 84 est ainsi placee en regard 
de la face 62 du corps 32, toutefois sans contact avec 
cette derniere dans la mesure ou, suivant l'axe 4, la 
face 69 presente entre les faces 84 et 70 une dimension 
legerement superieure a celle qui separe, suivant cet axe 
4, la face 62 de la face 64. 

Ainsi, on peut emboiter l'embout de buse 33 dans 
le corps de buse 32 jusqu'a amener sa face 70 en appui 
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d'etancheite contre la face 64 du corps 32, les faces 63 
et 69 etant placees en contact de guidage au coulissement 
mutuel suivant l'axe 4 et les faces 62 et 69 etant 
mutuellement ecartees suivant l'axe 4 bien qu' etant 
situees a proximi te . 1 ' une de 1' autre. 

1 Pour -assurer- 1-^-embeufe -3 3-- dans- une- telle -position 

par rapport au eei - pa 32 uL uijjCt. am le lileLdyb 61 am 

bague de serrage 85 qui presente a cet effet une face 
peripherique. interieure 86 cylindrique de revolution 
autour.de l'axe 4 avec un diametre sensiblement identique 
au diametre courant de la face peripherique exterieure 35 
du corps 32, cette face 86 etant munie d'un taraudage 87 

complementaire du filetage 61 du corp s 35 pom- ven j 

prise avec ce dernier. 
15 Dans le sens 27, la face peripherique interieure 

de la bague de serrage 85 se raccorde a une face 88 de 
celle-ci, annulaire de revolution autour de l'axe 4, 
plane et perpendiculaire a celui-ci et tournee en sens 
oppose au sens 27, laquelle face 88 raccorde la face 86, 
20 dans le sens d'un rapprochement vis-a-vis de l'axe 4, a 
une face peripherique interieure 89 cylindrique de 
revolution autour de l'axe 4 avec un diametre 
sensiblement identique a celui de la face peripherique 
exterieure 81 de l'embout 33. 
25 Ainsi, en vissant la bague 85 sur le corps 32 par 

le filetage 61 et le taraudage 87, en emprisonnant la 
bride 98 entre la bague 85 et le corps 32, on amene la 
face 70 de l'embout 33 en butee contre la face 64, ce qui 
assure d'une part l'etancheite relative et d' autre part 
30 fixe la position de l'embout 33 par rapport au corps 32 
suivant l'axe 4, ce qui complete 1' effet precite de 
positionnement precis du corps de buse 32 suivant l'axe 4 
par rapport au distributeur 11 pour placer l'embout 33, 
notamment la face frontale 78, dans une position precise, 
35 suivant l'axe 4, par rapport au distributeur 11. En 
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outre, l'embout 33 assure alors la retenue de la bague 66 
dans le gradin 65. 

Lors de ce vissage, il est particulierement 
important que l'embout 33 conserve par rapport au corps 
• • 5 32, autour de I'axe 4, une orientation telle que la face 

frontage- 76 -s-^-intregre-au -mxeux B-ia "fcrce" 3" ^du-moule 1~ 

: ^ Pour aoouror uno — tollo orientation — au montage, 

comme au remontage apres demontage, de la buse 10 par 
rapport au distributeur 11, on prevoit conformement a la 
l\o presente invention un indexage de l'embout 33 en 
^ orientation autour de I'axe 4 par rapport au corps de 
^ buse 32, lequel indexage complete 1 ' indexage du corps 32 
par— rap port au support de montage 13 et 1 ; indexage du 


support de montage 13 par rapport au distributeur 11, 

15 assure par la goupille 49, pour assurer le positionnement 
angulaire correct de l'embout 33. 

Dans l'exemple illustre, cet indexage est 
egalement assure par une goupille 90 d'axe 91 parallele a 
I'axe 4, laquelle goupille 90 presente une face 

20 peripherique 92 cylindrique de revolution autour de I'axe 
91 entre deux faces extremes 93 et 94 planes et 
perpendiculaires a cet axe. 

Pour recevoir la goupille 90, comme le montre la 
figure 3a, le corps de buse 10 est perce dans sa face 62, 

25 entre la face 63 et le filetage 61 de sa face 35, d f un 
trou borgne 95 d'axe 91, lequel trou borgne est delimite 
par une face peripherique interieure 96 cylindrique de 
revolution autour de l'axe 91 avec un diametre 
sensiblement identique a celui de la face peripherique 

3 0 exterieure 92 de la goupille 90, et par un fond 97 plan 
et perpendiculaire a l'axe 91, ce qui permet 
d 1 immobiliser la goupille 91 par rapport au corps de buse 
32 dans toute direction perpendiculaire a I'axe 91. 

Comme le montre la figure 3b, l'embout de buse 

35 33, ou plus precisement la piece 67 de celui-ci qui 
definit les faces 82, 83, 84, constituant autour de 
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i'embout 33 la bridp qq 

bague de serrage ,* " ~*««* «~ la face 68 de la 

^averse la bride 98 de ^f"""* »~ •*»<*• »* qui 
1'une.a Lautre defaces 8 2 e t « ^ ^""^"a * 

■ -'liLr. Ton e '" P * r 

I'encoche 99. ces deux 2 one S Tla"eT U *" U »-<*««1"- 
Plan 60 precite, dans ^ ' ^ Paralleles au 

exemple comme l es axes 54 91est s ""« dans cet 
sy»«triques par rapport a ce „l '\ ^ mUtuellem ^C 
™t U elle„,e„t. perpendicular™^ I ™ " P,Ci " 
diatance oui correspond au L \ ""^ d ' Une 
hemicyli„ drlque . ™ ««metre de la 

zone 

Suivant son axp qi 

Identic L ^ dl^n " dimenSl °" 

at de H bride 9e dlme " S1 ° ns "spectives du trou 95 

Paralleled , Laxe 4 dT Jn "°" 82 " < 
circonstance, dSs lors que la ba „ ^'^ ^ 

-lasee a £o „d S ur le coZ * u * Ir * 9 ' 85 esC 

>ride 98. 1. 90upil X le bUSS 32 « a m prtsonnant la 

la fon d 97 du trou borgne 95 e l ! ^ 85 « 

an permanence pl acee a " ' de Snapper sort 

-gne 95 et suVn Z^Z^I T' U 

Co^e la b ague P de serr ag e 311 a 
« Paut presenter touts £orra e islr'ee en ^ 
iaces 86 et, 88, 89. 66 en d ehors de ses 

Dans 1 'exemple illiiQi-wi , 

-cedent, respect L.ent en ens "po " " " " " 

sens oppose au sens 27 et 


dans le sens 27, a une face frontale respective 102, 103, 
annulaire de revolution autour de l'axe 4, plane et 
perpendiculaire a celui-ci, les deux faces frontales 102 
et 103 se raccordant, dans le sens d'un eloignement^ par 
5 rapport a l'axe 4., a une face peripherique exterieure 104 

par -exempie-cyiindrique- de -revolution -autour "de" 1 -"axe "4"^ 

aaec „n diamefcXfi Snfgrieur a — celui de la face 

peripherique interieure 7 du puits 5. 

Comme il est iilustre, la face 104 peut presenter 

10 un epaulement 105, annulaire de revolution autour de 
l'axe 4, pour retenir sur la face frontale 47 de la bague 
31 une enveloppe tubulaire 106 qui enveloppe le corps de 
buse 32 coaxialement a l'interieur du puits 5 pour 
proteger divers dispositifs accessoires, non representes, 

15 tels que des moyens de regulation thermique du corps 32 
afin d' assurer a celui-ci une temperature maintenant la 
fluidite de la matiere a injecter, pendant 1' injection. 
L' enveloppe 106 peut avantageusement etre par ailleurs 
retenue dans une position coaxiale, au niveau de la bague 

20 31, par un epaulement annulaire 107, de revolution autour 
de l'axe 4, formant saillie sur la face frontale 47 de la 
bague 3 1 . 

Pour operer une ouverture et une fermeture 
commandees du passage 15 au niveau de l'embout 33, a 

25 l'interieur de ce passage 15 est logee coaxialement une 
aiguille d' obturation 108 dont la forme, connue en elle- 
meme, ne sera pas decrite dans le detail. 

On rappellera simplement qu'elle se termine dans 
le sens 27 par une face frontale 109 plane, 

3 0 perpendiculaire a l'axe 4, en forme de disque de diametre 
intermediate entre les diametres extremes de la face 
peripherique interieure 76 de l'embout 33 alors qu'elle 
est delimitee, immediatement en amont de la face frontale 
109 en reference au sens 27, par une face peripherique 

35 exterieure 110 tronconique de revolution autour de l'axe 
4 avec une conicite identique a celle de la face 76 de 
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..aeon a pouvoxr s'appliouer contre 

relation d'etancheite mutuelle dans I ■ 
"mite de la tig. 108 dans le sens 27 D P ° Sltl ° n 
W^out 33. labile position estpar ZZZ" ' 
position deration du passage is ^"f^ ™ 

degager le passaged vers l^reintH UU '"" andee ' ^ 

Vaiguille deration 108 est guidee dan, 
~ents co»andes de translation suiv^t vj^l 
rapport au oorps de buse 32 vers la no-- \ 
ou la position deration, ^C^^ 

Par ailleurs, 4 l'interieur du passaae '„ 
1-.X9»11. 108 est guidee an coulisses coaxi Tans 1 

Le prolongement coaxial 111 travel ^ 
Part le support de montage 13 at orelZ 
distributeur li a " PreSente en de "°rs du 

celui-ci suivant' 1 axe 4 '* ^ Par "*>°» * 

est visse de fa ' solid eXtremi " " 2 

-ant ^^^^ » - 
revolution autour de 1'axe 4 de 1 annul ^« de 

-ouvement conjoint de trans, , • °" Vls " a " vis 

iijoinc de translation suivant l'ax* d ™ 

organe de transmission de mouvement m , ^ ^ 

- ommande 114 tpl , " d Un m °y en mc *eur 

^actionne^ent coJa.de ^et *»< 

-rgane de trans.iasio ^ ' ^ * 

extreme 112 suivant 1'axe 4 .„ " 

x axe 4, en sens oddoqp a,, ^ 

' P ° Ur ame — 1" aiguille 108 a une position , 
passage 15 vers 1, • P oslt ^n d' ouverture 

a v-ers l'empreinte 2 soih ^ 

aiguille 108 pour a.ener sa face " P ° USS6r 
etancheite sur la f ace 76 , c . e . t , .. "° ap ? Ui 

aiguille 108 en position datura lion 2 ^ ^ 

ujjuuracion du passage 15. 
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Le verin 114 ou autre moyen moteur et l'organe 
113 ne seront pas decrits davantage. de -erne que 1'on ne 
decrira pas d'avantage leur mode de liaison avec la 
coUerette 1.6 solidarisee de facon -oviWe avec 
l.extremite 112 du prolongement 111 de !• aiguille 108 sr 
est- -„ue- en- -preeieew- que -la- -l-ia-i-son-- en^e -ia 

de !■ aiguille 108, et cette aiguille 108 elle-meme, 

J. ^ 3„honv de l'axe 4 par rapport a 

libres ae luuuici - 

1. organ, de transmission 113 et par rapport a V ensemble 
forme par le distributeur 11. le. support 13 et la buse 


10. 


A cet egard, le proljongementj^ 
i^-SII^e^a^e sens d'un eloignement par rapport a 
1-axe 4 par une face peripherique exterieure 115 
cylindrique de revolution autour de l'axe 4, par rapport 
a laquelle la collerette 126 fait saillie dans le sens 
d-un eloignement par rapport a cet axe 4, et traverse 
le support de montage 13 par un trou coaxial 116 lui-meme 
delimite par une face peripherique inteneure 117 
cylindrique de revolution autour de l'axe 4. avec un 
diametre sensiblement identique a celui de la face 115 

Pour assurer neanmoins une immobilisation de la 
tige 108 a la rotation autour de l'axe 4 par rapport a 
1. ensemble forme par le distributeur 11, le support de 
montage 13 et la buse 10, le prolongement 111 de 
1. aiguille 108 porte solidairement et de facon amovible, 
dans une zone situee entre le support 13 et 1'extremi e 
112 une goupille 118 disposee suivant un axe 
c perpendiculaire i l'axe 4, et cette goupille 118 presente 
deux zones extremes en saillie par rapport a la face 
peripherique exterieure 115 du prolongement 111, 

a* r,art et d' autre de celui-ci suivant 
respectivement de pare et a 

l'axe 119. _ 

Par ces deux zones extremes, la goupille 118 

s . engage dans une fente rectiligne respective 120, 
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parallele a 1-axe 4, d'un manchon tubulaire 121 de 
revolution autour de Laxe 4, gue porte solidairement un 
ecrou-capuchon 122 visse a force sur un embout filete 123 
que le support 13 presente solidairement autour "de 
1 embouchure du trou n 6 . llopport de la buse 
rapport ~arr drstributeur- 117 _ _ _ 


ecrou - capuchon 


autour de 


eydj.ement a reteni] 


\ 

4 


la face peripheric^ exterieure 115 


du 


prolonqement n 1 a*. i , 

— " - e - nyuixxe 108 une bague 124 
d'etancheification vis-a-vis du support de montage 13 

On constate aisement que, des lors 1'ecrou 122 

"* " ^"-T tt - ' amovibl -er-^a-eooperat^on- 
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20 


25 


30 


35 


des_ extremes de goupille 118 avec les rainur£s 
e^eche le prolonged U1 de llaigullle 10e _ a . ns . 
cette dernxere, de tourner par rapport au support de 
montage 13 en cooperant avec les rainures 120 ■ la facon 
d'un clavetage parallele a l'axe 4. 

II en resulte une plus grande facility pour 
vrsser ou devisser le coulon 125 vis-a-vis du 
prolongement in de L aiguille 106 en vue de raccorder 

fonc tl onnelle m ent celle-ci a Lorgane de transmission 113 
ou de i. en dlssocier lors du montage ^ de . s 

maintenance . 

II en resulte en outre que !• aiguille 108 occupe 
en permanence et retrouve apres demontage et rentage 
une pos atl on angulaire determine autour de l'axe 4 oar 
rapport au siege d ■ etancheite constituS par la face 76 
dans Lexeme iU„ str6 ainsi que par rapport a 
1 empre nte 3, ce qui pr4sente ' m ^ ' ' 
partrculrer dans certaines variantes de realisation du 
d.sposrtrf d. lection , dont un exemple est illustre a 
la figure 5 . 

mode d ^ VariantS " 1UStrSe S la "S«e 5 ne differ* du 
mode de mxse en oeuvre de V invention decrit en reference 
aux frgures 1 a 4 que par la conformation de 1 'aiguille 
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108 et du passage 15 dans leur zone la plus proche de 
l'empreinte 2, si bien que l'on retrouve a la figure 5, 
sous les references numeriques 1, 2, 3, 4, io, 15, 32, 
33, 74 a 78, 85, 90, 91, 98, 108, les composants ou 
parties de composants qui ont ete decrits sous ces 

references -a- propos-du -mode -de~ re arrsati on ~des -figures 1 

.J — £2i£ — I — l'idenbigue. soi t avec des differences 

indifferentes au regard de la presente invention, soit 
avec des differences qui vont etre decrites a present. 

Dans le cas de ce mode de realisation, la face 
tronconique 76 de l'embout 33, delimitant localement le 
passage 4, ne sert plus de portee d'etancheite pour 
1' aiguille 108 et sert simplement de guide a 
i ' introduction de celle-ci dans la partie du passage 15 
delimitee par la face cylindrique 77 qui, dans cette 
variante, constitue la portee d'etancheite du corps 33 
pour 1- aiguille 108 lorsqu'elle se trouve en position 
d' obturation, c'est-a-dire dans la position illustree a 
la figure 5. 

Complementairement, au lieu d'etre tronconique de 
revolution autour de l'axe 4, la face peripherique 
exterieure 110 de la tige 108 est cylindrique de 
revolution autour de l'axe 4 avec un diametre 
sensiblement identique a celui de la face 77 de telle 
sorte que, dans la position d' obturation illustree a la 
figure 5, un contact d'etancheite vis-a-vis de la matiere 
a l'etat plastique s'etablisse entre les faces 110 et 77. 

Vers l'empreinte 2, la face peripherique 
exterieure 110 de la tige 108 se raccorde a la face 
frontale 109 de celle-ci qui, au lieu, d'etre plane et 
perpendiculaire a l'axe 4 quelle que soit la forme de la 
face 3 comme c'est le cas dans le mode de mise en oeuvre 
iecrit en reference aux figures 1 a 5, est conformee de 
telle sorte que, lorsque l'aiguille 108 occupe la 
position d' obturation et est portee a la temperature 
qu'elle doit presenter pendant une operation d' injection, 


\ 
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cette face 109 s'integre, au meme titre que la face 

frontale 78 de l'embout 33, a la face 3 du moule 2. 

Certes, lorsque la face 3 est plane et 

ea. 

perpendiculaire a l'axe 4 dans une zone local isee autour 
5 de celui-ci, le.s faces 78 et 109 sont planes et 

perpend-i-euia-ires- -a -cefc -axe--4--mais- 7- dans- - le -cas- ie-pius- 

frcqucnt done 1"T ,n1 1n fnnn "* nnt ~ nmi1 " hf1 titi/ou l'axe 1 
ne la coupe pas a angle droit, la face 109 presente, 
comme la face 78, une forme courbe et/ou une orientation 
\o oblique par rapport a l'axe 4 et 1 • indexage assure par la 
cooperation des extremites de la goupille 118 avec les 
rainures 120 de l'ecrou 122, en n' off rant la possibility 
d'orienter 1' aiguille 108 autour de l'axe 4, par rapport 
a la buse 10, que dans 2 positions mutuellement decalees 
15 de 180° autour de cet axe et dont l'une est clairement 
erronee, permet de reorienter convenablement la face 109 
apres chaque deraontage de 1' aiguille pour que cette face 
109 soit susceptible de s'integrer au mieux, au meme 
titre que la face 78, a la face 3 de l'empreinte 2 
20 lorsque 1' aiguille 108 occupe sa position d' obturation. 

Naturellement, dans un tel cas, le passage de 
1' aiguille 10 8 a sa position d'ouverture du passage 15 
vers l'empreinte 2 suppose que 1' aiguille s'eloigne 
suffisamment de cette- derniere, suivant l'axe 4, par 
25 coulissement en sens oppose au sens 27 a l'interieur de 
l'embout 33 et du corps de buse 34, pour permettre a la 
face 109 de parvenir dans la zone du passage 15 delimitee 
par la face peripherique interieure 74 . 

Dans le cas de cette variante, la position de 
30 1' aiguille 108, suivant l'axe 4, correspondant a 
1' obturation et a 1 ' integration de sa face 109 a la face 
3 de l'empreinte est determinee, comme la position 
correspondant S 1 ' ouverture du passage 15 vers 
l'empreinte 2, par reglage de la course du verin 114. 
35 Naturellement, d'autres moyens pourraient etre 

utilises pour assurer 1' indexage de 1' aiguille 108 par 
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rapport au support 13, de meme que d'autres moyens 
pourraient etre utilises pour assurer 1 1 indexage du 
support 13 par rapport au distributeur 11 , du corps de 
buse 32 par rapport au support 13 et de l'embout 33„ par 
rapport au corps 32, etant entendu que la presente 

in vention- porte -sur-toute- -forme ~d *"indexage ~permetrt-an~t ~de 

Conn e r — a — un a buca 1 0 — y /-^mpy-; ^ t 0 £^v>£^t - 
aiguille d' obturation 108 et de lui conserver au 
remontage apres demontage une orientation determinee. 
autour de son axe 4 confondu avec celui d'un puits 
d 1 injection 5, et une position determinee suivant cet 
axe, de fagon qu'elle s'integre au mieux a la face 3 de 
I'empreinte 2 qu'elle est destinee a alimeiiter . 
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RE VEND I CAT I ONS 


1. Dispositif d' injection de matiere a l'etat 
plastique dans une empreinte de moulage (2), comportant 
notamment : 

-un-drstributexir- ft!) - de- -matiere ~1k- -1- e-tat- pi^Btiquev 


1-gtat plastique.. disposee suivant un axe determine 
(4), 

- une buse d- injection (10) liee au distributeur (11) 
par un moyen de solidarisation amovible (31) et 
comportant au moins un passage- (15) de matiere a 

place en relation fluidique avec ladite sortie (23) , 
et une face frontale (78) conformee de facon a 
s'integrer a 1' empreinte de raoulage (2) et dans 
laquelle debouche ledit passage (15) , 

- des moyens commandes (108), (113), (114) d'obturation 

dudit passage (15) , 

caracterise en ce que ledit moyen de 
solidarisation amovible comporte : 

. des moyens (49, 54, 56, 59, 90, 95, 99) d'indexage de 
la position angulaire de ladite face frontale (78) par 
rapport au distributeur (11), autour dudit axe (4), 
et 

- des moyens de verrouillage (31, 85) fixant ladite face 
frontale (78) par rapport au distributeur (11) dans la 
position angulaire relative imposee par les moyens 
d'indexage (49, 50, 56, 59, 90, 95, 99). 

2. Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la buse d' injection (10) comporte. 
notamment un embout de buse (33) definissant ladite face 
frontale (78) et un corps de buse (32) intercale entre le 
distributeur (11) et 1 'embout de buse (33) et lie a l'un 
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et 1' autre par un moyen de solidarisation amovible 
respectif comportant : 

- des moyens (49, 54, 56, 59, 90, 95, 99) d'indexage en 
position angulaire relative autour dudit axe (4) , 
^l_des moyens (31, 85) de verrouillage mutuel dans la 
"position— snguraire- T-slSElVfi— rmposee- -par" res -moyens " 
d'indeyaap Ug ^ ^ ^ Q Qn Qc; QQ ^ 

3. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications l et 2, caracterise en ce que le 
distributeur (n) comporte un passage (16) de montage 
d'un support (13) de montage de la buse d' injection (10), 
amenage suivant ledit axe (4), et un support (13) de 
mont a g e de la buse d'injection (10), definissant ladite 


sortie (23) et lie au distributeur (li) et a la buse 
d'injection (10) par un moyen de solidarisation amovible 
respectif (31, 49, 54, 56, 59) comportant : 

- des moyens (49, 54, 56, 59) d'indexage en position 
angulaire relative autour dudit axe (4), 

- des moyens, (31) de verrouillage mutuel dans la 
position angulaire relative imposee par les moyens 
d'indexage (49, 54, 56, 59). 

4. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce que les moyens 
d'indexage (49, 54, 56, 59, 90, 95, 99) comportent un 
goupillage (49, 90) parallele au dit axe (4). 

5. Dispositif selon la revendication 4 dans sa 
relation de dependance vis-a-vis de la revendication 3, 
caracterise en ce que le goupillage (49, 90) est commun 
aux moyens (49, 54, 56, 59) d'indexage du support de 
montage (13) en position angulaire par rapport au 
distributeur (11) e t aux moyens (49, 54, 56, 59) 
d'indexage de la buse d'injection (10) en position 
angulaire par rapport au support de montage (13) . 

6. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce que les moyens de 


34 


\ 


verrouillage mutuel (31, 85) comportent un bridage mutuel 
par bague (31, 85) annulaire de revolution autour dudit 
axe (4), vissee par rotation autour de celui-ci. 

ex 

7. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que les moyens 
-eofnra-andes- -{1-6 a) — d'obtruratiorr -comportrerrt au~~ moiTns ~une" 


a l'interieur dudit passage (15), entre une position 
d' obturation de celui-ci et une position d 1 ouverture de 
iq celui-ci, des moyens commandes (113, 114) pour faire 
coulisser l'aiguille (108) de I'une a l'autre desdites 
positions, situes a l 1 oppose de la buse d f injection (10) 
par rapport au distributeur (11) suivant ledit axe (4) et 
comportant des moyens moteurs commandes (114) , un organe 
15 (113) de transmission de mouvement entre les moyens 
moteurs (114) et l f aiguille (108), dispose dans le 
prolongement axial de celle-ci, et un moyen (125, 126) de 
solidarisation amovible dudit organe (113) et de 
l 1 aiguille (108) dans une direction axiale, autorisant 
20 une libre rotation relative autour dudit axe (4), et des 
moyens (118, 120) d'indexage de 1' aiguille (108) par 
rapport au distributeur (11) dans une position angulaire 
relative predeterminee autour dudit axe (4") . 

8. Dispositif selon la revendication 7 dans sa 
25 relation de dependance vis-a-vis de la revendication 3, 

caracterise en ce que les moyens (118, 120) d'indexage de 
l'aiguille (108) par rapport au distributeur (11) sont 
des moyens (118, 120) d'indexage de 1' aiguille (108) par 
rapport au support (13) de montage de la buse d' injection 
30 (10) . 

9. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 7 et 8, caracterise en ce que les moyens 
d'indexage (118, 120) comportent un clavetage parallele 
au dit axe (4) . 

35 10. Dispositif selon l'une quelconque des 

revendications 7 a 9, caracterise en ce que l 1 aiguille 
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d' obturation (108) comporte une face frontale (109) 
conformee de facon a s'integrer a l'empreinte de moulage 
(2) dans sa position d'obturation dudit passage (15). 
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